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1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbdtowej specyfikaghtécznej (SST)gwymagania dotyece wykona-
nia i odbioru rob6t zwizanych z wykonaniem podbudowy z tlucznia kamiennggamach zadania pn. ,Budo-
wa chodnika w aigu drogi wojewddzkiej nr 442 Wrgeia — Kalisz na odcinku Kaczanowo - Nowa Wi&o6-
lewska”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stamdwivigzujacy dokument przetargowy i kontrakto-
wy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionychpunkcie 1.1

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia rob6t aganych z wykonywa-
niem podbudowy z ttucznia kamiennego grub. 15 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z tlucznia kamiennego <¢&zkonstrukcji nawierzchni skladgja s¢ z jednej lub wjcej
warstw nénych z tlucznia i kiica kamiennego.

1.4.2.Pozostate okidenia g zgodne z obowkizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjarpoda-
nymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogopkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogllne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania padam SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu podbudamyucznia, wg PN-S-96023:1984;: s
— kruszywo tamane zwykte: ttucie kliniec, wg PN-EN 13043:2004,
— woda do skropienia podczas watowania i klinowania.

2.3. Wymagania dla kruszyw

Do wykonania podbudowy nate uzy¢ nastpujace rodzaje kruszywa, wedtug PN-EN 13043:2004:
— tluczen od 31,5 mm do 63 mm,
— thuczer od 20 mm do 31,5 mm,
— kruszywo do klinowania - kliniec od 4 mm do 20 mm.

Inzynier maze dopyci¢ do wykonania podbudowy inne rodzaje kruszywa, kttarych wymagania
zostan okreslone w SST.

Jaka¢ kruszywa powinna ki zgodna z wymaganiami normy PN-EN 13043:2004, $éngmi dla
klasy co najmniej Il.

Tablica 1. Wymagania dla ttucznia iktia, wg PN-EN 13043:2004

Lp. Wiasciwosci Klasa Il
1 2 3

Scieralng¢ w bebnie Los Angeles:
a) po pelnej liczbie obrotéw, % ubytku masy, niecej niz:

- w ttuczniu 35
- w klincu 40
b) po 1/5 petnej liczby obrotow, % ubytku masy wssinku do ubytku masy pd
petnej liczbie obrotéw, nie wtej niz: 30
2 | Nasikliwos¢, % m/m, nie wgcej niz:
a) dla kruszyw ze skat magmowych i przeabraych 2,0

b) dla kruszyw ze skat osadow 3,C




1 2 3
Odporné¢ na dziatanie mrozu, % ubytku masy, niewej niz:
a) dla kruszyw ze skat magmowych i przeabrg/ch 4,0
b) dla kruszyw ze skat osadowy 5,C

4 | Odporné¢ na dziatanie mrozu edtug zmodyfikowanej metody bezpedniej,
% ubytku masy, nie wcej niz:

- w klincu 30

- w thucznit nie bada s

Tablica 2. Wymagania dla tlucznia iktia w zalénosci od warstwy podbudowy ttuczniowej

Podbudowa jednowarstwowa Iub
Lp. Wiasciwosci podbudowa asadnicz
1 | Uziarnienie, wg PN-B-06714-15
a) zawarté¢ ziarn mniejszych 0,075 mm, odsianych na
mokro, % m/m, nie wtej niz:
- w thuczniu 3
- w klincu 4
b) zawartéc¢ frakcji podstawowej, % m/m, nie
mniej ni:
- w thuczniu i w klcu 75
C) zawarté¢ podziarna, % m/m, nie wiej niz:
- w thuczniu i w klicu 15
d) zawarté¢ nadziarna, % m/m, nie géej niz:
- w thuczniu i w Klincu 15
2 | Zawartd¢ zanieczyszcaeobcych, % m/m, nie wcej niz:
- w thuczniu i wklincu 0,2
3 | Zawart@¢ ziarn nieforemnych, % m/m, nie gaiej niz:
- w tluczniu 40
- w klincu nie bada s
4 | Zawartd¢ zanieczyszczeorganicznych, barwa cieczy:
- w thuczniu i w klincu, barwa cieczy nie ciemniejsza z: WZOrcow:
2.4. Woda

Woda uyta przy wykonywaniu zagzczania i klinowania podbudowy teby¢ studzienna lub z wo-
dociggu, bez specjalnych wymaga
3. SPRZET
3.1. Ogd6lne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
3.2. Sprat do wykonania robét

Wykonawca przygpujacy do wykonania podbudowy z tlucznia kamiennego ipiem wykazé sic
mozliwoscig korzystania z nagbujacego sprztu:
a) réwniarek lub uktadarek kruszywa do rozkladaniazhia i klinca,
b) walcow statycznych lub wibracyjnych zggczarek ptytowych do gtadkich do zagczania kruszywa gru-
bego,
¢) walcéw wibracyjnych lub wibracyjnych zesgczarek ptytowych do klinowania kruszywa grubeljodem,
d) przewanych zbiornikéw do wody zaopatrzonych wadazenia do rozpryskiwania wody.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotycgce transportu
Og6lne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagidine” pkt 4.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegzgih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiataadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.



5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podida

Podiae pod podbudowttuczniowg powinno spetni@wymagania okrdone w SST D-04.01.01 ,Kory-
to wraz z profilowaniem i zagzczeniem podi@”.

Podbudowa tluczniowa powinna dwtozona na podiau zapewnigcym nieprzenikanie drobnych
czgstek gruntu do warstwy podbudowy. Na gruncie sgoistpod podbudowttuczniowg powinna by utozona
warstwa odcinajca lub wykonane ulepszenie pozho

W przypadku zastosowania pauizy warstvg podbudowy tluczniowej a spoistym gruntem padio
warstwy odcinajcej albo odsczapcej, powinien by spetniony warunek nieprzenikaniagstek drobnych, wy-
razony wzorem:

— <15
85
gdzie:Dis - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarmstatly odcinajcej albo odgczapcej,
dss - wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% zianmngm podiaa.

Podbudowa powinna bywytyczona w sposob umliwiajacy jej wykonanie zgodnie z dokumentacj
lub wedtug zaleagInzyniera, z tolerancjami okénymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowamiadbudowy powinny bywczeniej przygotowane.

Paliki lub szpilki powinny b§ ustawione w osi drogi i w gdach réwnolegtych do osi drogi lub w inny
sposOb zaakceptowany przezyniera.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno utiaiaé¢ nacikgnigcie sznurkdw lub linek do wytycze-
nia robét w odsipach nie wgkszych nk co 10 m.

5.3. Whudowywanie i zagszczanie kruszywa

Minimalna grubé¢ warstwy podbudowy z ttucznia nie e by po zagszczeniu mniejsza od 1,5-
krotnego wymiaru najwkszych ziarn tlucznia. Maksymalna grébavarstwy podbudowy po zagzczeniu nie
moze przekracza20 cm. Podbudogvo grubdci powyzej 20 cm nalgy wykonywa® w dwéch warstwach.

Kruszywo grube powinno ldyroztozone w warstwie o jednakowej grudmg przy wyciu uktadarki albo
rowniarki. Grubé¢ roziazonej warstwy ldnego kruszywa powinna byaka, aby po jej zagzczeniu i zaklino-
waniu osigreta grubaé projektowan.

Kruszywo grube po rozéeniu powinno by przywatowane dwoma praejami walca statycznego,
gtadkiego o nacisku jednostkowym nie mniejszyrm 30 kN/m. Zagszczanie podbudowy o przekroju daszko-
wym powinno rozpocg sie od krawedzi i stopniowo przesuwasic pasami podiznymi, czsciowo naktadag-
cymi se w kierunku osi jezdni. Zagzczenie podbudowy o jednostronnym spadku poprgetzpowinno roz-
pocz¢ sic od dolnej krawdzi przesuwa sie pasami podinymi, czs$ciowo naktadajcymi sk, w kierunku jej
gornej krawdzi.

W przypadku wykonywania podbudowy zasadniczej, pppywatowaniu kruszywa grubego naje
roztozy¢ kruszywo drobne w réwnej warstwie, w celu zaklirma kruszywa grubego. Do z@gczania naley
uzy¢ walca wibracyjnego o nacisku jednostkowym co naginb8 kN/m, albo ptytow zag:szczarlg wibracyjrg
0 nacisku jednostkowym co najmniej 16 kN/nGrubgé¢ warstwy liznego kruszywa drobnego powinnacby
taka, aby wszystkie przestrzenie warstwy kruszymwdbego zostaly wypetnione kruszywem drobnynielldo
konieczne, operacje rozktadania i wwibrowywanieskywa drobnego natg powtarzé az do chwili, gdy kru-
szywo drobne przestanie penetréwaarstwe kruszywa grubego.

Po zagszczeniu caty nadmiar kruszywa drobnego halesuraé¢ z podbudowy szczotkami tak, aby
ziarna kruszywa grubego wystawaty nad powierzgbnai3 do 6 mm.

Nastpnie warstwa powinna Byprzywatowana walcem statycznym gtadkim o nacigdnpstkowym
nie mniejszym ri 50 kN/m, albo walcem ogumionym w celu gegczenia kruszywa poluzowanego w czasie
szczotkowania.

5.4. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed agniem nasfpnej warstwy, powinna kfyutrzymywana w do-
brym stanie. Jeeli Wykonawca bdzie wykorzystywat, za zgadinzyniera, gotow podbudow do ruchu bu-
dowlanego, to jest obowdany naprawi wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane gereruch. Koszt
napraw wyniktych z niewkxiwego utrzymania podbudowy obza Wykonawe robot.



6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakol rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbipkt 6.
6.2. Wymagania dotycace ngnosci i cech geometrycznych podbudowy

6.2.1. Spadki poprzeczne podbudowy
Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukaoWipny by zgodne z istnigcymi spadkami
Z toleranc = 0,5 %.

6.2.2. Rzdne wysokdciowe podbudowy

Réznice pomégdzy rzdnymi wysokgciowymi podbudowy i rzdnymi projektowanymi nie powinny
przekraczd+ 1 cm, -2 cm.

6.2.3. Grubg¢ podbudowy
Gruba¢ podbudowy nie mee r&ni¢ sie od grubdci projektowanej o wdcej niz + 2 cm,
6.2.4. Nénos¢ podbudowy
Pomiary nénosci podbudowy naley wykona zgodnie z BN-64/8931-02 [10].
Podbudowa zasadnicza powinna spétmastpujace wymagania dotygze naénosci:
-  Minimalny modut pierwotnyM'Eodksztalcenia mierzony przyyciu ptyty o srednicy 30 cm - 100
(MPa)
- Minimalny modut wtérny M'EI odksztatcenia mierzony przyzyciu ptyty o srednicy 30 cm - 170
(MPa)

Zageszczenie podbudowy nale uzna za prawidtowe, gdy stosunek wtérnego modutu ocltsehia

M g do pierwotnego modutu odkszta’rcel\lla'E jest nie wgkszy od 2,2.

M”
= < 22
ME

6.5. Zasady posfpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
6.5.1. Niewldciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktore wykazwjicksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w punkcie 6.4, powinny bynaprawione. Wszelkie naprawy i dodatkowe badap@niiary zostam
wykonane na koszt Wykonawcy.

Jezeli szerokdé¢ podbudowy jest mniejsza od szerégigorojektowanej o wgicej niz 5 cm i nie zapewni
to podparcia warstwom wvigj lezacym, to Wykonawca powinien na wtasny koszt poszepydbudow przez
spulchnienie warstwy na paetgrubdé¢, do potowy szeroki pasa ruchu (lub pasa postojowego czy utwardzo-
nego pobocza), datenie materiatu i powtorne zeggczenie.

6.5.2. Niewldciwa grubosé

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wexfgm grubéci, Wykonawca wykona naprgvwod-
budowy. Powierzchnie powinny bynaprawione przez spulchnienie lub wybranie warshayodpowiedni
gkebokas¢, zgodnie z decyzjinzyniera, uzupetnione nowym materiatem o odpowiednigdiciwosciach, wy-
réwnane i ponownie zggzczone. Roboty te Wykonawca wykona na wiasny kdaztwykonaniu tych robét
nasgpi ponowny pomiar i ocena grufm warstwy. Koszty poniesie Wykonawca.

6.5.3. Niewtdciwa nasnosé podbudowy

Jezeli nasnos¢ podbudowy bdzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykonaelisz roboty
niezkedne do zapewnienia wymaganegnasci, zalecone przez hyniera.

Koszty tych dodatkowych robét poniesie Wykonawodhludowy tylko wtedy, gdy zaignie nénosci
podbudowy wynikto z niewkciwego wykonania robot przez Wykonammodbudowy.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-Q0@ANymagania ogdlne” pkt 7.



7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarova jest n? (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z ttuczréarikennego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje siza zgodne z dokumentaqjrojektovs, SST i wymaganiami kiyniera, jeeli wszyst-
kie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji \wggdaty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsai podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
9.

9.2. Cena wykonania 1 rhpodbudowy tluczniowej obejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdét,

— przygotowanie podim,

- dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,

- roziozenie kruszywa,

— zagszczenie warstw z zaklinowaniem,

— przeprowadzenie pomiaréw i badakreslonych w specyfikacji technicznej,
— utrzymanie podbudowy w czasie robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-0671¢12 Kruszywa mineralne. Badal. Oznaczanie zawa®ci zanieczyszczeobcyct
2. PN-EN 933-1:2000/ Badania geometrycznych wkawosci kruszyw. Oznaczanie skladu ziarnowego.
A1:200¢ Metoda presiewanii

3. PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznychseiteosci kruszyw. Cgsé¢ 4: Oznaczanie ksztalttu
ziarn. Wskanik ksztatt
4. PN-EN 1097-6:2002Badania mechanicznych i fizycznych wdavosci kruszyw. Czs¢ 6: Oznaczanie
/A1:200¢ gestasci ziarn i nasikliwosci
5. PN-EN 1367-1:2007 Badania $adavosci cieplnych i odpornéi kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferyznych. Cz$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpolui
6. PN-EN 1744+1:200( Badania chemicznych wdaiwosci kruszyw. Analiza chemicz
7 PN-EN 1097-2:2000Badania mechanicznych i fizycznych wdavosci kruszyw. Metody oznaczania
/A1:200¢ odporndici na rozdrabnian
8. PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitamjch i powierzchniowych utrwalestosowa-
nych na drogach, lotniskach i innych powierzchnipcteznaczonych do ruc

9. PN-S-9602%:198¢ Konstrukcje drogowe. Podbudo i nawierzchnia z ttucznia kamienne
10. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanieutwoddksztatcenia nawierzchni podatnych
i poditaza przez obeizenie plyy
11, BN-68/893:-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowfodonawierzchni planografem i ta

10.2. Inne dokumenty- nie wystpuja.



