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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikamjhnicznej (SST)sswymagania dotycge wykona-
nia i odbioru robét zvgzanych z wykonywaniem profilowania i zsgczenia podia gruntowego w ramach
zadania pn. ,Budowa chodnika wagi drogi wojewddzkiej nr 442 Wrgeia — Kalisz na odcinku Kaczanowo -
Nowa Wie Krdlewska”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stamimkument przetargowy i kontraktowy przy zleca-
niu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeaasad prowadzenia rob6t aganych z wykona-
niem profilowania i zagszczenia podia przeznaczonego do ukmia konstrukcji chodnika i zjazdow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowiujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogopkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystpuja.

3. SPRZET
3.1. Ogd6lne wymagania dotycgce spratu
Ogblne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
3.2. Sprat do wykonania robét
Wykonawca przysgpujacy do wykonania koryta i profilowania podé powinien wykazéa sic mazli-
woscia korzystania z nagbujacego sprztu:
- walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracygh.
Stosowany spez nie maze spowodowé niekorzystnego wptywu na wdeiwosci gruntu podtaa.
4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotycrce transportu

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiaine” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Og0llne zasady wykonania robét podano w SST D-N@OO ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Wykonawca powinien przygi¢ do wykonania profilowania i zagzczenia podia bezpérednio
przed rozpocxiem robdt zwizanych z wykonaniem warstw nawierzchni. WEejsze przysipienie do wy-
konania koryta oraz profilowania i zggrczania podim, jest maliwe wylacznie za zgogl Inzyniera,
w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zagczonym podizu nie mae odbywa si¢ ruch
budowlany, niezwizany bezpérednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Profilowanie i zagszczanie podiaa

Przed przyapieniem do profilowania podi@ powinno by oczyszczone ze wszelkich zanieczyshcze



Po oczyszczeniu powierzchni pozionaley sprawdzt, czy istniejce rzdne terenu umdiwiajg uzy-
skanie po profilowaniu zaprojektowanyclednych podiéa. Zaleca si, aby rzdne terenu przed profilowaniem
byly o co najmniej 5 cm wisze ni projektowane radne podiga.

Jeeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wygtija zanizenia poziomu w podia przewidzianym
do profilowania, Wykonawca powinien spulcrpodiaze na gébokas¢ zaakceptowan przez Irkyniera, do-
wiez¢ dodatkowy grunt spetniggy wymagania obowrujace dla gérnej strefy korpusu, w éld koniecznej do
uzyskania wymaganychgdnych wysokéciowych i zagsci¢ warstwe do uzyskania wartei wskanika zagsz-
czenia, okréonych w tablicy 1.

Do profilowania podiga naley stosowd réwniarki. Scigty grunt powinien by wykorzystany w robo-
tach ziemnych lub w inny sposdb zaakceptowany pirzamiera.

Bezpdrednio po profilowaniu podia naley przystpi¢ do jego zagszczania. Zagszczanie podia
nalezy kontynuow& do osjgniccia wskanika zagszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy kaivisk
zagszczenia naley okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12.

Tablica 1. Minimalne wartei wskaznika zagszczenia podiaa (Is)

Minimalna wartd¢ Is dla:
Strefa
korpusu Ruch cizki
i bardzo apzki
GOrna warstwa o grulsoi 20 cm 1.00
Na gkbokasci od 20 do 50 cm od powierzchni pozio 1,00

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat twgorg poditaze uniemaliwia przeprowadzenie badania
zagszczenia, kontrglzag:szczenia naley oprze na metodzie obgken ptytowych. Naley okreli¢ pierwotny
i wtérny modut odksztatcenia podie wedtug BN-64/8931-02. Stosunek wtornego i pienegb modutu od-
ksztatcenia nie powinien przekra¢z?2.

Wilgotnas¢ gruntu podiea podczas zagzczania powinna ldyréwna wilgotndci optymalnej z toleran-
Cja od -20% do +10%.

5.4. Utrzymanie wyprofilowanego i zagszczonego podiza

Podtaze (koryto) po wyprofilowaniu i zagzczeniu powinno iyutrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robét zwezanych z profilowaniem i zggzczeniem podi@a nasipi przerwa
w robotach i Wykonawca nie przypi natychmiast do uktadania warstw nawierzchnipaavinien on zabezpie-
czy¢ podiaze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad praefozenie folii lub w inny sposéb zaakcep-
towany przez layniera.

Jezeli wyprofilowane i zagszczone podiee ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uklad&oiaj-
nej warstwy meana przysipi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podta Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykoraniezlgdnych napraw.
Jezeli zawilgocenie nasgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to napgawykona on na wkasny koszt.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét
Ogollne zasady kontroli jako rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
6.2. Badania w czasie robot
6.2.1.RO6wnai¢ profilowanego podiza

Nierownaci podiwne koryta i profilowanego podia naley mierzy 4-metrows tatg zgodnie z norm
BN-68/8931-04.

Nierdwnaci poprzeczne naky mierzy¢ 4-metrowy fata.

Nieréwndci nie mog przekracz& 20 mm.

6.2.2.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego padigpowinny by zgodne z dokumentacprojektows
Z toleranc + 0,5%.

6.2.3.Rzedne wysokéciowe

Raéznice pomgdzy rzdnymi wysokdciowymi koryta lub wyprofilowanego podia i rzdnymi projek-
towanymi nie powinny przekracZa1 cm, -2 cm.



6.2.4.Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie nie mae by przesunjta w stosunku do osi projektowanej ccegj niz £ 3 cm dla auto-
strad i drég ekspresowych lubeeej niz + 5 cm dla pozostatych drdg.

6.2.5.Zageszczenie profilowanego podia

Wskanik zagszczenia koryta i wyprofilowanego podéokrelony wg BN-77/8931-12 nie powinien
by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jeli jako kryterium dobrego zagzczenia stosuje¢sporownanie warteei modutéw odksztalcenia, to
wartas¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odkszitedcekrélonych zgodnie z nor;BN-64/8931-02
nie powinna by wicksza od 2,2.

Wilgotnos¢ w czasie zagszczania naley bad& wediug PN-EN 1097-5:2001. Wilgotfiogruntu pod-
toza powinna by rowna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20% do + 10%

6.3. Zasady postpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami profilowaneyo podiaza

Wszystkie powierzchnie, ktére wykagupieksze odchylenia cech geometrycznych od @d&rgich
w punkcie 6.2 powinny hiy naprawione przez spulchnienie dehgikasci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i
powtérne zagszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnigyli@nanej warstwy jest niedopuszczalne.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-Q0@ANymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarove jest n¥ (metr kwadratowy) wykonanego profilowania i zagczenia podia.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentacja projekto8ST i wymaganiami kyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Og0lne ustalenia dotygee podstawy platrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fikoryta obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- profilowanie dna koryta lub podia,
- zagszczenie,
— utrzymanie podiga,
— przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclzmigj.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
1. PN-B-04482%198¢ Grunty budowlane. Badania prébek grt

2. PN-EN 1097-5:2008 Badania mechanicznych i finych wigciwosci kruszyw. Czs¢ 5: Oznaczanie zawar-

tosci wody przez suszenie w suszarce z wentyl

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie #oooldksztatlcenia nawierzchni podatnych i paeto

przez obcizenie plyt
4. BN-68/893:-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowdtdnawierzchni planografem i &
5. BN-77/893:-12 Oznaczanie wskaika zagszczenia gmtu



